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Der Zinklamelleniiberzug von Zylinderschrauben mit
Innensechskant in der Festigkeitsklasse 12.9 liberzeugt
durch seine besonderen Eigenschaften: die Tempe-
raturbestdandigkeit bis zu +150°C und eine Chemi-
kalienresistenz, die den Einsatz auch in kritischen
Bereichen ermdglicht. Durch dieses Uberzugsverfahren
wird eine wasserstoffinduzierte Spannungsrisskorro-
sion (Wasserstoffversprodung) nahezu ausgeschlossen.
Zudem ermoglicht die Korrosionsschutzschicht eine
Anwendung im AuBenbereich. Durch den Einsatz von
Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 konnen bei glei-
chen Vorspannkraften geringere Schraubendurchmes-
ser verwendet werden als bei den Festigkeitsklassen
8.8 oder 10.9. Ein wesentlicher Vorteil fiir die Konstruk-
tion, denn hierdurch ist eine kompaktere Bauweise
moglich. AuBerdem erleichtert die Standardisierung

der Oberflachen den Beschaffungsprozess.

REYHER bietet Zinklamelleniiberziige nach 1SO 10683
mit einer Bestdndigkeit von 480 Stunden nach IS0 9227
NSS und einem eingestellten Gesamtreibwert von
M = 0,09-0,14. Das Sortiment der Festigkeitsklasse 12.9
ist im Lager vorratig und sofort lieferbar.

Hinweis

Das umfangreiche Sortiment an zinklamellenbeschichteten
Verbindungselementen bei REYHER reicht von Zylinder-
schrauben mit Innensechskant, Sechskantschrauben sowie
Muttern und Scheiben in den Festigkeitsklassen 8.8 und
10.9. bis hin zu Sicherungsringen und RIPP- sowie Sperr-
zahnschrauben und -muttern. Alle Artikel sind

im Lager vorrdtig und sofort lieferbar!

Vorteile
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Artikelinformationen

1SO 4762/ DIN 912 Zylinderschrauben mit Innensechskant
Festigkeitsklasse 12.9 mit Zinklamelleniiberzug

Abmessungen

M 6x12 - M 6x80
M 8x16 - M 8x90
M10x20 - M 10x90
M12x20 - M12x100
M16x30 - M16x120
M 20x65 - M20x180
M 24 x 80 - M 24 x 180
Einsatzbeispiele

Technische Informationen

Was sind Zinklamelleniiberziige?

Zinklamellen-Uberzugssysteme werden erzeugt, indem
eine Zinklamellendispersion, ublicherweise mit einer
Zugabe von Aluminiumlamellen, in einem geeigneten
Medium auf die Oberflache eines Verbindungselementes
aufgetragen wird. Unter Einwirkung von W&rme (Ein-
brennen bei Temperaturen von ca. 200-300 °C) wird eine
metallische Bindung der Lamellen untereinander sowie
zwischen den Lamellen und dem Substrat gebildet und
somit ein hinreichend elektrisch leitender anorganischer
Oberflacheniiberzug erzeugt, der einen kathodischen
Schutz sicherstellt.

Eine zusatzliche Deckschicht, ein Topcoat, kann aufge-
tragen werden, um die Korrosionsbestandigkeit zu er-
hdohen und/oder spezifische Eigenschaften zu erreichen,
wie z.B. Drehmoment/Vorspannkraft-Verhalten, Chemi-
kalienbestdandigkeit, Aussehen, Farbe oder elektrische
Isolierung/Leitfdahigkeit.

Bestdndigkeiten von bis zu 1000 Stunden und mehr
kénnen durch diese Art von Uberziigen erreicht werden.
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Artikelcode: 04762.280

» Krane

» Getriebebau
Die Getriebe werden unter anderem im Maschinen-
haus von Windenergieanlagen oder im Maschinen-
und Anlagenbau eingesetzt

» Schienenverkehrsmittel
Fiir Sitzbefestigungen und Stromgestelle von Ziigen
und StraBenbahnen

» Sonderfahrzeugbau
In allen Bereichen, insbesondere wenn keine
Endlackierung vorgenommen wird

Was ist eine wasserstoffinduzierte
Spannungsrisskorrosion (Wasserstoffversprodung)?

Wahrend eines galvanischen Beschichtungsprozesses
und/oder durch die Vorbehandlung (Beizen) kann Was-
serstoff zur Verfiigung gestellt werden, der in das Grund-
material eindringen kann.

Diese Wasserstoffatome ,,wandern" entlang der Korngren-
zen und kdnnen sich zu Wasserstoffmolekiilen verbinden,
die ca. das 30-fache Volumen der Wasserstoffatome
aufweisen. Diese Volumenausdehnung wiederum ldsst
innere Spannungen im Material entstehen und die Uber-
lagerung mit duBReren Zugkraften — hervorgerufen z.B.
durch das Verspannen der Schraubverbindung - fiihrt
dann zu einem verformungslosen Bruch der Schraube.
Charakteristisch fiir diese Bruchursache sind bei der Un-
tersuchung im Elektronenrastermikroskop sogenannte
JKrahenfiiBe" und klaffende Korngrenzen.
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