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C-Teile-Management mit ROM - REYHER Order Management




ROM - REYHER Order Management

Schon der Kkleinste Materialengpass, eine fehlende
Schraube, kann die Montage zum Stillstand bringen.
Daher steht bei ROM - REYHER Order Management die
sichere und zuverlassige Materialversorgung im Fokus.
Die Nachschubprozesse sind auf Basis des Kanban-Prin-
zips und der Just-in-time-Philosophie gestaltet.

Das ROM — REYHER Order Management beinhaltet modu-
lar aufgebaute Systeme. Verschiedene Module decken
sowohl die logistischen Serviceparameter als auch die
elektronischen Anforderungen ab - individuell nach
Kundenwiinschen kombiniert. Die Losungen eignen sich
fiir hochfrequenten sowie sporadischen Bedarf und las-
sen sich selbstverstandlich problemlos in vorhandene
Logistikprozesse integrieren.

Realisierung von Kanban-Projekten mit REYHER auf einen Blick
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REYHER ORDER MANAGEMENT

Zur Automatisierung und damit zur Vereinfachung
von Bestellabwicklung und Bedarfserfassung stehen von
REYHER eigens entwickelte Losungen auf Basis von
Barcode- oder RFID-(Radio-Frequency Identification)
Technologien zur Verfiigung.

Mit den ROM-Systemen bietet REYHER lhnen eine sichere
Materialversorgung und hochste Prozesssicherheit bei
gleichzeitiger Reduzierung der Beschaffungskosten.

Jedes ROM-System wird kundenindividuell auf die Be-
diirfnisse und die betrieblichen Gegebenheiten abge-
stimmt. Unsere erfahrenen Projektteams begleiten Sie
im gesamten Prozessablauf — vom Start der Planung bis
zur Systemeinfiihrung.

Profitieren Sie von unserem Kanban-Know-how und
optimieren Sie lhre (-Teile-Versorgung in der Produktion.

Nachschubsteuerung
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Optimal fiir hochfrequente Artikel

» Verbrauchsgesteuerte
Bedarfsermittlung

» 2-Behdlter-Kanbansystem

» Bestellzeitpunkt eindeutig
(Leerbehadlter)

» Bestellausldsung liber Behdlteretikett
(geschlossener Informationskreislauf)

Optimal fiir niederfrequente Artikel

» Bestellausldsung liber Behalter- oder
Regaletikett

» Lagerung im 1-Behdlter-System oder in
Verpackungseinheiten

ROM-System » Auswahl der Module

Optimal fiir unregelmaBige oder geringe
Bedarfsmengen

» Individuelle Bestellausldsung
liber Barcode-Katalog

» Vorratshaltung bei REYHER

Das REYHER-Kanban-Team ist gern fiir Sie da!




Zuverldssiges (-Teile-Management mit REYHER

Seit 1993 Anbieter fiir C-Teile-Managementsysteme
Eigener Kanban-Geschaftsbereich
Europaweit iiber 360 implementierte ROM-Systeme
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Uber 50 Mio. Euro Umsatz mit ROM-Kunden
Eigene Entwicklung von Barcode- und

RFID-Technologien

Umsetzung

Systemeinfiihrung
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Kanban-Hardware: Regale, Behdlter und Etiketten

In ROM-Systemen konnen unterschiedliche Komponenten miteinander kombiniert werden. Dazu gehdren
Regalsysteme und Behdltertypen sowie die individuelle Etikettierung nach Kundenwiinschen.

Varianten der Regalsysteme

Die Regale sind vorder- und riickseitig mit Etiketten-
Halteschienen aus transparentem Kunststoff bestlickt.
An den Stirnseiten kann optional eine Informationstafel
mit Alu-Klapprahmen angebracht werden, auf der zum
Beispiel Ablaufbeschreibungen zum Kanban-Prozess oder
Materiallisten abgebildet werden konnen. Weitere Ele-
mente zur Kennzeichnung der Regale werden individuell
nach Kundenbedarf angefertigt. Sind bereits Kanban-

Fachbodenregal

i

Mafe: B 1000 x T 600 oder 800 x H 2000 mm

Regale mit der erforderlichen Fachbodentiefe von min-
destens 600 mm und geeigneter Traglast von ca. 200 kg
vorhanden, konnen sie grundsatzlich auch fiir das
ROM-System genutzt werden. Das gilt sowohl fiir Fach-
boden- und Schrdgbodenregale, auch in einer mobilen
verfahrbaren Ausfiihrung, als auch fiir rollengefiihrte
Bereitstellungsregale oder andere Regalsysteme.

Schragbodenregal
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MaRe: B 1300 x T 600 oder 800 x H 2000 mm

M Individuelle Etikettierung der Regale und Behalter

Die Etiketten fiir Regalfront und Behadlter werden kundenspezifisch
gestaltet. Jede neue Lieferung enthalt neue Etiketten, auf denen
aktuelle Artikelinformationen sowie weitere gewiinschte Inhalte
unserer Kunden abgebildet sind. Bei riickseitig begehbaren Regalen
erleichtern Etiketten zur Kennzeichnung des Lagerplatzes die

Zuordnung der Ware.

Mogliche Informationen auf dem Etikett

» Kostenstelle

» Behdltertyp

» Behdlterfiillmenge
» Behdlterfarbe

» Lieferscheinnummer
» Liefermenge

» Barcode

» Produktabbildung
» Artikelbezeichnung
» Artikelnummer

» ArtikelmaBe

» Werkstoff

» Oberfldche

> Lagerort ...und weitere

» Kundenspezifische Informationen

Beispiele Behdlter-Etiketten

2ylinderschrauben
DIN 912/1S0 4762 8.8

M 8 50

Boawv. Verzinkt N A
1 R01-001. 01
. REVWER

Slieferschein-Nr: Liefermenge: Behdltertyp:

é‘ 00000000-0000 200 LF221 blau ROM

TCRERRARMVO
00000000-0000 00471 1
Zylinderschrauben
iefermenge: M 8 X 50 ®
HTTTE w00 galy, Verzinkt ROM
RO1-001. 01

Lieferschein-Nr:
Behéltertyp: -
eraiz0 biau R DIN 912/190 4762 8.8 E—=—=0©
Behé ltermenge:
400

Reyher #510000

Beispiel Regalriickseiten-Etikett

RO1-001. 01




Kanban-Hardware: Regale, Behdlter und Etiketten

Auswahl an Behalterserien

Kanban-Behalter ROM | LTB ROM | LTB-Behilter mit Schiebemechanismus

BT T TR
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Transport Entnahme

Der ROM | LTB-Behadlter ist in drei verschiedenen Ausfiihrungen erhiltlich:

ROM | LTB 3047

MaRe: B 148 x T 297 x H 147 mm
Empfohlenes Fiillgewicht:

bis ca. 10 kg

Farbe: blau

ROM | LTB 3147

MaRe: B 198 x T 297 x H 147 mm
Empfohlenes Fiillgewicht:

bis ca. 12 kg

Farbe: blau

ROM | LTB 4147

bz MaRe: B 396 X T 297 x H 147 mm
- Empfohlenes Fiillgewicht:
ow § bis ca. 15 kg
Farbe: blau

EF-Serie — Eurobehdlter
SCHAFER-Eurofix
Farben: griin, blau

LF-Serie - Sichtlagerbehalter
SCHAFER-Lagerfix
Farben: rot, griin, blau

> LF221
MaRe: B150 X T 235 X H 122 mm
Max. Fiillgewicht: ca. 8,5 kg

> LF321 > EF3120
MaRe: B 209 x T 343 x H 145 mm MaRe: B 200 x T300 X H 117 mm
Max. Fiillgewicht: ca. 12,5 kg Max. Fiillgewicht: ca. 10 kg

> LFu21 > EF4120
MaRe: B 185 x T 380 x H 154 mm MafRe: B300 x T400 x H17 mm
Max. Fiillgewicht: ca. 12,5 kg Max. Fiillgewicht: ca. 15 kg



Kanban-Bestellsystem: Datenerfassung und Bestellauslosung

Das ROM-System bietet die verschiedensten Wege zur Datenerfassung und Bestellauslosung und ist somit den Gege-
benheiten in IThrem Unternehmen flexibel anpassbar — immer mit dem Ziel, die Materialversorgung optimal zu steu-
ern. Angefangen bei modernen Barcode- oder RFID-Technologien, die ohne PC-Anwendung maglich sind, bis hin zur
Anbindung an Warenwirtschafts- oder ERP-Systeme: Alle Losungen sind einfach in der Handhabung, schnell bei der
Erfassung und Ubertragung sowie prozesssicher durch die Automatisierung.

Hohe Automatisierung mit RFID-Technologie:
Briefkasten, Regale und Paletten - drei Losungen aus eigener Entwicklung

Die RFID-Technologie vereinfacht und beschleunigt die
Bestellabwicklung erheblich. Besondere Kenntnisse in
der Bedienung sind aufgrund der intuitiven Benutzer-
flihrung nicht erforderlich.

g

i | READER ID
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Alle Losungen sind problemlos in bereits vorhandene
Kanban-Systeme integrierbar.

Die folgenden Losungen sind mit einzigartiger optionaler
Artikel-Mehrfachbestellung ausgestattet.

ROM | READER ID

Losung zum Lesen von RFID-Etiketten

Mit diesem System konnen RFID-Behdlteretiketten -
separat oder noch am leeren Kanban-Behadlter befestigt
- erfasst werden. Die Bestellinformation wird automa-
tisch weitergeleitet und ein Materialnachschub daraus
generiert.

ROM | RACK ID

Losung fiir Kanban-Regale

Bei diesem System sorgt ein intelligenter Regalboden
flir die Erfassung des entsprechenden Materialbedarfs:
Ist ein Kanban-Behalter leer, wird er einfach auf diesen
Regalboden gestellt. Uber die ROM|RACK ID lost der
Bestellprozess automatisch aus:

erkennen — melden — bestellen.

ROM | FLOOR ID (ohne Gehduse) und

ROM | CASE ID (mit Gehduse)

Losungen fiir Paletten als Leergutsammelbehdlter
Diese Systeme vereinen zwei Prozessschritte in einem:
die Sammlung der leeren Kanban-Behdlter mit gleich-
zeitiger Bestellauslosung. Der leere Behadlter wird einfach
in die Palette gelegt. Die Systeme erkennen den Material-
bedarf und 16sen per Funksignal die Bestellung aus. Die
Palette mit leeren Behdltern wird am ndchsten Anliefer-
tag abgeholt und durch eine leere Palette ersetzt — das
zeitraubende Umpacken der Behadlter entfallt.



Disposition und Beschaffung mit REYHER

Moderne Barcode-Technologie: Datenerfassung mit Barcode-Handscannern
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Die Bedarfserfassung bei den ROM|K- und ROM|E-
Modulen erfolgt mit einem mobilen Datenerfassungs-
terminal, kurz MDE-Terminal. Es besteht aus einem
Handscanner mit LTE-Modem, Lade- und Ubertragungs-
station sowie Akku und Netzteil. Da keine PC-Anbindung
erforderlich ist, kann es fiir alle Systeme eingesetzt
werden.
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Der Handscanner liest die Barcodes der Artikel, die
bestellt werden miissen, auf den Etiketten oder im
Barcode-Katalog ein. Bei zusatzlichem Bedarf konnen
auch mehrere Bestellimpulse fiir einen Artikel ausgelost
werden. AnschlieBend wird die Bestellung per Mobil-
funk an REYHER iibertragen und die erfolgreiche Uber-
mittlung mit einem Sendeprotokoll (z. B. Fax, E-Mail, EDI)
bestatigt.

Anbindung von Warenwirtschafts- und ERP-Systemen:
hochgradige Automatisierung der Kanban-Prozesse

Eine weitere Stufe zur Steuerung der Materialversorgung
bildet die Anbindung Ihrer Warenwirtschafts- oder
ERP-Systeme an das REYHER-SAP-System: Der Geschafts-
datenaustausch fiir den Kanban-Prozess kann automa-

tisiert erfolgen. Hierzu bieten wir malgeschneiderte
Losungen an, zum Beispiel auf Basis der EDI-Nach-
richtenstandards EDIFACT, openTrans XML, iDoc-XML oder
VDA LI9XX.

Disposition und Beschaffung mit REYHER

Eine zentrale Dienstleistung beim ROM — REYHER Order
Management ist die Ubernahme der Disposition und
Beschaffung von C-Teilen: Unsere Kunden kdnnen admi-
nistrative Tatigkeiten auf ein Minimum reduzieren und
REYHER stellt die reibungslose Materialversorgung mit
(-Teilen sicher. Dafiir ist unser Dispositionssystem so-
wohl auf saisonale Schwankungen bei Materialbedarfen
als auch auf sporadische Entnahmen oder Projektbedarf
ausgerichtet. Die Ubernahme durch REYHER reduziert bei
unseren Kunden die Lagerkapazitaten und sichert die
Versorgung mit C-Teilen.

Anforderung Information

Disposition und Beschaffung

Vorratshaltung Lieferzeit

Serienbedarf ?edarfsvorgchau Automatisch Kunde & REYHER Sofort*

liber Materialbedarfe
Projektbedarf Rollierende Bedarfsmeldung Projektbezogen Kunde & REYHER Sofort*
Sonderbedarf Einzelbestellung oder Einzelbeschaffung Keine Produktabhingig

Barcode-Scanimpuls

*Nach erfolgter Erstbelieferung.



040 85363-0 kanban@reyher.de @ www.reyher.de

! Hochste Prozess- und Versorgungssicherheit
mit ROM - REYHER Order Management

+ Kombinierbare Logistik-, Service- und Anbindungsmodule
+ Varianten an Regalsystemen und Behalterserien
+ Individuelle Etikettierungen

+" Moderne Losungen zur Datenerfassung
und Bestellauslosung

+ Disposition und Beschaffung
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