Blindniet-Technik P
Funktion, Formen, Typen, Ausflihrungen —

3.2 K|emm|5ngen Fiir Blindniete mit glatten Nietschaften und Kopftypen A, B, C oder dhnlich kann die
geeignete Nennlange nach der Faustformel bestimmt werden:

SohlieBwulst Klemmldnge (Materialdicke) + 1 x Niet-Nenn @ = Niet-Nennlange min.*

(* Bei Zwischenergebnissen ist die nachstgroBere Nietlange zu wahlen)

Die Zuordnung der Niet-Nennlénge nach Klemmlange/Materialdicke

differiert bei Standard-Blindniete geringfligig

— zwischen Norm-Angaben (DIN 7337, Anhang A und B) und Werks-Angaben

- nach unterschiedlichen Werkstoff-Kombinationen
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Tabelle 5: Klemmléngen fiir Spezial-Blindniete und fiir Blindniet-Muttern

Blindniete Blindniet-Muttern
Niet- Werkstoff- | Niet- Niet-Nennlénge x | = fiir Klemmlénge / Materialstérke von - bis Niet- Werk- | M Niet-Muttern-Nennlédnge
Typ Kombination | Nenn Muttern- | stoff = fiir Klemmlange / Materialdicke
Hiilse / (%] Typ Schaft- von - bis
Dorn 0]
»Poly Al-Leg./St. {32 |x 8 =05- 50(x 95=15- 65|x11 = 30- 80 - F Al M4 @ 6| x11 = 0,25-3,0 x13 = 25- 45
Grip“ rund St. x15* = 0,25-3,0 x17* = 25- 45
=Mehr- |Al-Leg./A2 |40 |x10 = 05- 65(x13 = 35- 95(|x17 = 7,0-130 -
bereich M5 @ 7| x11,5 = 0,25-3,0 x13,5 = 2,5- 50
St./ St 48 [x10 = 05- 65(|x15 = 45-11,0|x17 = 65-13,0|x25 =11,0- 19,5 | *=,CAP* x17* = 0,25-3,0 x19* = 25- 50
x30 =16,0- 24,0 - - -
M6 @ 9| x155 = 0,25-3,5 x18 = 3,0- 55
»CAP* Al-Leg./St. |3,2 x1g,g= gg gg x 8 =20- 35(x 95=35- 50(x105= 50- 6,5 x215* = 0,25-3,0 x24,5*= 3,0- 55
X D= 0,0- ’ - - -
geschl. M8 @ 11| x17 = 0,25-3,5 x20 = 3,0- 6,0
Schaft 40 (x 8 =05- 35(|x 95=35- 50|x11 = 50- 65|x125= 65- 8,0 x24* = 0,25-3,0 x27 = 3,0- 6,0
= Luft-/ x15 = 8,0- 11,0 - - -
wasser- M100 12| x17,5 = 0,25-3,5 x20,5 = 3,0- 6,0
dicht 48 [x 8 =10- 35(|x 95=35- 50|x11 = 55- 65|x125= 65- 8,0
x14 = 80- 95[(x16 = 95-11,0(x18 =11,0- 13,0 [x21 =13,0- 16,0 |S Al M4 @ 6| x12 = 15- 35 x13,5 = 3,0- 50
rund St. x16* = 1,5- 35 x17,5*= 3,0- 50
Cu/ St. 32 [x 6 =05- 15|x 756=15- 30|x 9 = 30- 45|x12 = 45- 80
M5 @ 7| x135 = 1,5- 40 x155 = 3,5- 6,0
40 [x 95=10- 45 - - - *=,CAP“ x19* = 1,5- 40 x21* = 3,5- 6,0
48 |[x 85=05- 35|x115=35- 65|x13 = 65- 80|x15 = 80- 95 M6 @ 9| x17 = 15- 45 x19 = 4,0- 65
x23 = 15- 45 x25* = 4,0- 65
M Schaft | Al-Leg./St. | 3,2
gerillt x 8 =max. 40(|x10 = max. 6,0|x12 = max. 80 [x14 = max. 10,0 M8 @11 x185 = 1,5- 4,5 x20,5 = 4,0- 65
4,0 x255*= 1,5- 45 x27,5*= 4,0- 6,5
x16 = max. 12,0 | x18 = max. 13,0 | x20 = max. 15,0 [x25 = max. 20,0
48 M100 12| x19 = 15- 45 x21 = 4,0- 65
Kunst- Kst. / Kst. 401(x 8 =05- 50(|x12 = 50- 90 - - Sklein | Al M4 @ 6| x12 = 05- 3,0 x16* = 0,25-3,0
stoff 6,0 - - rund St.
M5 @ 7| x125 = 0,5- 3,0 x18* = 0,25-3,0
M St./ St 3M5(x10 = 05- 30(|x15 = 3,0- 6,0 - -
Gewinde M6 @ 9| x155 = 0,5- 3,5 x21,5*= 0,25-3,0
4M6(x10 = 1,0- 20(|x15 = 20- 50 - -
*=,CAP* M8 @ 11| x17 = 0,5- 3,5 -
SS Al-Leg./St. {32 |x 8 =10- 35(x10 = 25- 50(|x12 = 45- 70(|x16 = 6,5-11,0
Spreiz- F St. M4 SW 6| x11 = 05- 2,0 -
schaft 40 |x 8 =10- 30|x10 = 25- 50(|x12 = 45- 65|x14 = 6,0- 8,0 |sechs-
x16 = 7,5-10,0|x18 = 9,0-12,0(x20 =11,5-14,0 - kantig M5SW 7| x12 = 0,5- 3,0 -
48 [x10 = 25- 50(|x12 = 45- 70|x14 = 65- 90|x16 = 85-10,0 M6 SW 9| x155 = 0,5- 3,0 -
x18 = 95-120(x20 =11,5-14,0|x25 =13,5-19,0 -
M8 SW11| x17 = 0,5- 3,0 -
»TRI- Al-Leg. / 41 |[x145=10- 30(|x195= 10- 6,3 |x21,1= 1,0- 95|x243= 32-127
FOLD* Al-Leg. Sklein | St M4 SW 6| x11 = 0,5- 2,0 -
52 |[x190= 1,6- 63 |x222= 47- 95|x254= 79-127 |x285=11,1- 159 | sechs-
x31,7=14,2- 19,0 - - - kantig M5 SW 7| x125 = 0,5- 3,0 -
»MEGA- | Al-Leg./ 49 [x105= 16- 64 |x145= 55- 11,1 - - M6 SW 9| x155 = 0,5- 3,0 -
GRIP* Al-Leg.
St./ St. 66 |[x141=20- 95|x205= 89-159 - - M8 SW11| x17 = 0,5- 3,0 -
A2/A2 - x 20,5XG =2,0-15,9 - -
Kabellose Montage von
»G-Lock® | St./ St. 48 |[x 90= 15- 35|x115=35- 6,0|x140= 60- 85|x165= 85-11,0
x19,0=11,0- 13,5 - - - — Blindniete
— Blindniet-Muttern
64 |[x105= 28- 48 |x125= 48- 68 |x145= 66- 88 |x165= 88-10,8
x18,5=10,8- 12,8 | x20,5=12,8 - 14,8 - - mit GESIPA-,AccuBird“ / ,,PowerBird“ / ,FireBird“
3.3 Nietloch- / Bohrlochdurchmesser D3 Fur Blindniete Form A, B, C entsprechend oder ahnlich DIN 7337 sowie fiur ,CAP“- und ,,PolyGrip“-
Mehrbereichs-Blindniete wird der Nietloch-/Bohrloch-Durchmesser nach der Faustformel bestimmt:
R Niet-Nenn-@ d, + 0,1 mm (Tol. + 0,1 mm) = Nietloch- / Bohrloch-@ D3

p, Fur Blindniet-Muttern gilt:
Schaft-@ d, / SW + 0,1 mm = Bohr- / Stanz- / Loch-@ D;

ot

Tabelle 6: Nietloch-/ Bohrloch-@ Dj fiir Spezial-Blindniete und Blindniet-Muttern

Typ Nenn-@ 2,4% 3,0* 3,2* 4,0* 41 4,8* 49 5,0% 52 6,0* 6,3 6,4* 6,6 77 Tol.
FG Schaft gerillt - - 34 43 - 51 - - - - - - - - +0,1
M Gewinde- M5 M6

Blindniete - R - bR - - - - - - - - - - | =005
SS Spreizschaft - - 3,6 4,4 - 52 - - - - - - - - +0,1
,TRIFOLD* - - - - 42 - - - 53 - - - - - +0,1
,MEGAGRIP, ,,G-Lock*, _ _ _ 41 _ 50 4,95 _ 53 _ 6,4 6,6 6,7 7.9 _
»BULB-TITE* 42 5,1 52 55 6,6 -6,8 -6,9 -8.3
Blindniet-Muttern - - - M4 M5 M6 M8 M10 - - - - - - -
rund und Sechskant

- - - 6,1 71 91 11,1 12,1 - - - - - - -

* Nenn-@-Reihe nach DIN 7337

Fortsetzung =

TiB-91






