F Blindniet-Technik
—— Funktion, Formen, Typen, Ausfiihrungen

Tabelle 2: Werkstoffe / Werkstoff-Kombinationen

Blindniete Blindniet-Muttern
Typ Niethiilsen- Nietdorn- Typ Niethiilsen- Nietdorn- Typ Werkstoffe
Werkstoff Werkstoff Werkstoff Werkstoff
A kleiner Stahl verz. Stahl verz. G -Flachkopf Stahl verz. Stahl verz. F Flachrundkopf Stahl verz./Al-Leg./A 2
Flachkopf — Al-Leg. Stahl verz./A2/Al-Leg, (Schaft gerillt) offen, rund
Standard- A2 Stahl verz./A2
usfiihrung A4 M  Gewinde-BN | Stahl verz. Stahl verz. offen, Stahl verz.
DIN 7337) Cu Stahl verz./Bz - sechskant
Kunststoff Kunststoff SS  Spreiz-BN Al-Leg. Stahl verz.
- F-,,CAP* geschlossen, Stahl verz. C/Al-Leg.
,PolyGrip“ Stahl verz. Stahl verz. »MEGA GRIP“ Stahl verz. Stahl verz. C rund
Al-Leg. Stahl verz./A 2 Flachkopf Al-Leg. Al-Leg.
A2 A2 S Senkkopf 90° Stahl verz./Al-Leg./A 2
B Senkkopf Stahl verz. Stahl verz. Senkkopf Stahl verz. Stahl verz. C offen, rund
DIN 7337 Al-Leg. Stahl verz. Al-Leg. Al-Leg.
S-,,CAP geschlossen, Stahl verz./Al-Leg.
c EroBer Stahl verz. Stahl verz. ,»G-LOCK* Stahl verz. C Stahl verz. C rund
Iachkopf Al-Leg. Stahl verz./Al-Leg. Flachrundkopf
A2 A2 S-klein kleiner Senkkopf Stahl verz./Al-Leg./A 2
DIN 7337 »TRI FOLD“ Al-Leg. Al-Leg. offen, rund
Flachrundkopf
,PolyGrip“ Stahl verz. Stahl verz. offen, Stahl verz. C
Al-Leg. Stahl verz./A 2 »BULB-TITE“ ﬁltath verz. Stahl verz. sechskant
-Leg. -Leg.
,»CAP*-Flachkopf Al-Leg. Stahl verz./A 2 Monel Edelstahl S-klein-,,CAP* geschlossen, Stahl verz. C/Al-Leg.
(geschlossen) | Cu Stahl gedIt/A 2 rund

3. MaBe, Klemmlangen, Bohrlochdurchmesser
3.1 Tabelle 3: NennmaBe fiir Niethiilsen und Nietdorne ®
(d4 = Niet-Nenn-@, d, = Kopf-@ Niethtilse, k = Kopfhéhe Niethtilse, d,, = Nietdorn-@) @
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Form
nach DIN 7337*: A Kieiner Flachkopf B Senkkopf C groBer Flachkopf
Typ 24 3 3,2 4 4.8 5 6 6,4
di| dy 7 k7 d, dy / Kk / dp dy / k7 dp, dy / Kk / dp dy / k7 dp dy / K/ dp dy / K/ dp dy / k7 dp
A et | 50 7065/ 152 |65/ 10 /508 |65/ 10 /308 |80/ 12 158 |95/ 13 /3% |95/ 13 /5% [120 /15 /380 130/ 18 /300
DIN 7337
A ,PolyGrip* - - 65/ 11 /18 |80/13 /23 |95/ 16 /27 - - -
F o Seriler - - 65/08 /195 | 85/10 /21 |95/11 /27 - - -
P ossen - - 65/ 15 /17 |85/ 16 /22 [100/ 21 /27 - - -
A Kunststolf/ - - - 92/ 14 /25 - 13 /18 /30 [133/ 18 /35 -
A Sprez - - 65/12 /195 | 80/ 15 /21 |95/ 16 /27 - - -
FK ,TRIFOLD* dy =41 d =52
- - - - 82/ 155724 [100/ 205729 - -
F MEGAGRIP* d =49 d =66
- - - - 9,35/ b5 205 - - 12,55/ 2,9 139
F,GLock" - - - - 10,1 / 24 /308 - - 133 /32 /424
B Senkiopt - 60/09 /508 |60/ 09 /508 |75/ 10 138 |e0r12 155 |90/ 12 /55 (110715 /1380 120/ 16 /509
S ,MEGAGRIP* - —49 =66
- - - 9,05/ 125 72,95 - - 11,15/ 12,9 /39
C  groBer 11, 295 |11,0 2,95
lachkopf - - 95713 /200 1120/ 16 /245 |140 / / 140 /1,8/ - 190 / 27 /390
DIN'733 2,05 265 1160 3,30 [16,0 3,30 4,00
CK ,PolyGrip® - - 95 /16 /18 [120/19 /23 [160/ 22 /27 - - -
Tabelle 4: NennmaBe fiir Blindniet-Muttern ©®
(M = Innen- / Nutzgewinde, d; = Schaft-@, k = Kopfhéhe, d, = Kopf @)
Typ Schaftform M4 M5 M6 M8 M10
M d / k /dy | d / Kk /d | d / Kk /dy | d/ K Jdy | d / K [/ dy
F  Flachkopf rund 90 /16 M20 [11,0/ 16 /140 [120 / 16 /150
70/ 11 1 0 /1, ) 0/ 1, ) ) ,
‘ sechskantig* 60 /09 /90 O 71T 00 s 30 [11.0/ 16 /160 -
S Senkkopf rund 60 /15 /90 |70/15 /100 |90/ 15 /A20 |11,0/ 15 /40 |[120/ 15 /150
v sechskantig* - - - - -
Skl Kleiner N rund 60 /06 /72 |70/06 /82 |90/06 102 [110/06 22 -
Senkkopf sechskantig* 60 /06 /75 | 70/06 /85 |90/06 /105 11,0/ 06 /125 -
* Sechskant SW6 SwW7 SW9 SW 11 -
@ Nenn-/ RichtmaBe - vorwiegend MaximalmaBe
@ Nietdorn-@ abhéangig von Niethulsen-Werkstoff: kleiner @ fir Al-Leg, Cu, groBerer @ fiir St, A2 / A4 * Zuordnung ISO-Normen — TiB-98
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